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Verfahren und Vorrichtung zur Erzeugung von Portionen 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung 
von Portionen von Lebensmitteln. Des weiteren betrifft die vorliegende Erfindung 
eine Vorrichtung zum Aufschneiden von Lebensmitteln sowie ein Verfahren zum 
Abtrennen von Lebensmittelscheiben von Lebensmittelriegeln. 

IHeutzutage verlangt der Markt nach immer dunneren Lebensmittelscheiben und nach 
einer hoheren Anzahl von Lebensmittelscheiben pro gelieferter Portion. Deshalb 
werden sogenannte „Hauchschnitte" durchgefuhrt und die so erzeugten 
Lebensmittelscheiben gemali dem Wunsch der Verbraucher zu einer unkontrollierten 
Portion konfiguriert, um einerseits weniger Platz in einer Verpackung einzunehmen 
und andererseits ein lockeres, luftiges Erscheinungsbild zu geben. Diese Art der 
Prasentationsform hat weiterhin den Vorteil, dass eine groRere Produktoberflache 
pro Portionsgrolie entsteht und damit in der Regel das Aroma des zu portionierenden 
Produktes besser zur Geltung kommt. 

Gemali dem Stand der Technik werden derartige Portionen hergestellt, indem 
Scheiben von einem Messer auf ein Band geschnitten, dort fiach abgelegt und 
anschliefiend unkontrolliert zu einer Portion zusammengestaucht werden. Diese 
Vorgehensweise wird als „Shaven" bezeichnet und hat jedoch den Nachteil, dass die 
Form der Portion sowie die einzelnen Scheiben zueinander nicht kontrollierbar ist 
Ein spezielles Problem besteht bei dem bekannten Stand der Technik darin, dass die 
so zusammengestauchten Scheiben mehr oder weniger Qberlappen und dann in der 
Packung zusammen kleben, so dass der Endverbraucher nicht in der Lage ist, eine 
einzelne Scheibe einfach aus dem Scheibenverbund herauszunehmen. 

Es war deshalb die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Verfahren zur 
Herstellung von Lebensmittel portionen zur Verfugung zu stellen, das die Nachteile 
des Standes der Technik nicht aufweist 
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Gelost wird die Aufgabe erfindungsgemaB mit einem Verfahren gemaR 
Patentanspruch 1 . Bevorzugte Ausfiihrungsformen des erfmdungsgemaBen 
Verfahrens sind in den UnteransprQchen 2 bis 4 beansprucht. 

Es war fur den Faciimann Qberaus erstaunlich und niclit zu enwarten, dass es mit 
dem erfindungsgemaUen Verfaiiren gelingt, gestaucfite Portionen zur VerfQgung zu 
stellen, bei denen die Lebensmittelsclieiben niciit aneinander kleben. Das 
Ersclieinungsbild der tiergestellten Portionen ist selnr ansprechend. Das 
erfindungsgemaiie Verfahren ist einfach und kostengQnstig durchzufuiiren. Es erfolgt 
ein kontrolliertes Shiaven. 

Eine Lebensmittelportion im Sinne der Erfindung bestelit aus Scheiben von 
beliebigen Lebensmitteln. Vorzugsweise liandelt es sicii jedocii urn Wurst, Scliinken, 
K3se Oder dergleiclien. 

ErfindungsgemaH werden die abgesclinittenen Lebensmittelscheiben zunachst 
einmal geformt, bevor sie auf einem Mittel, beispielsweise einem Portionier- und/oder 
Transportband abgelegt werden. Eine Verformung Im Sinne der Erfindung ist jede 
Veranderung der im wesentliciien ebenen Form, die die Lebensmittelscheibe nacli 
dem Abschneiden der Lebensmittelsclieibe einnimmt, so dass die 
Lebensmittelscheibe auf dem Mittel, auf dem sie nach dem Schneiden abgelegt wird, 
nicht flach aufliegt. Vorzugsweise ist die Verformung eine Wellung und/oder Faltung 
der Lebensmittelscheibe, wobei bei der Faltung der Grad der Oberlappung frei 
wShlbar ist. Die Verformung der Lebensmittelscheibe, beispielsweise eine Wellung 
Oder Faltung der Lebensmittelscheibe kann beispielsweise durch einen Luftstrahl 
Oder eine Faltvorrichtung erfolgen, der/die vorzugsweise zwischen dem Messer, das 
die Lebensmittelscheiben von dem Lebensmittelriegei abtrennt und dem Mittel, auf 
dem die geformte Scheibe abgelegt wird, angeordnet ist. In einer bevorzugten 
Ausfuhrungsform ist das Mittel zum Formen der Lebensmittelscheiben eine oder 
mehrere angetriebene oder nicht angetriebene Rolle(n), die vorzugsweise auf einer 
Welle angeordnet sind. Weiterhin bevorzugt ist das Mittel zum Formen der 
Lebensmittelscheibe eine Vorrichtung. wie sie in der EP 0 776 740 beschreiben ist. 
die hiermit als Referenz eingefQhrt wird und somit als Teil der Offenbarung gilt. Der 
Fachmann versteht, dass die Verformung der Lebensmittelscheibe auch durch ein 
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Zusammenspiel beispielsweise des Mittels zum Verformen und dem Mittel, auf dem 
die Lebensmittelscheibe abgelegt wird, sein kann. 

Weiterhin erfindungsgemaU wird der Abstand zwischen den Lebensmittelscheiben, 
nachdem sie beispielsweise auf einem Portionier- und/oder Forderband, mlt dem sie 
vorzugsweise aucli weitertransportiert werden, abgelegt worden sind, verringert. 

Diese Verringerung des Abstandes erfolgt vorzugsweise durcti eine Stauchung der 
Lebensmittelscheiben, die vorzugsweise dadurch erzielt wird, dass die 
Geschwindigl^eit der vorderen von zwei aufeinander folgenden Lebensmittelscheiben 
reduziert wird, so dass die hlntere Scfieibe durch ilire lioliere Geschwindigl<eit auf die 
vordere Schreibe gedrucl<t wird. 

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist eine Vorriclitung zum 
Herstellen von Lebensmittelportionen, die ein IVlittel zum Formen von 
Lebensmittelsclieiben und ein IVlittel zur Veranderung des Abstandes zwischen den 
Lebensmittelscheiben aufweist. 

Es war fur den Fachmann uberaus erstaunlich und nicht zu erwarten, dass es mit der 
erfindungsgemaBen Vorrichtung gelingt, Lebensmittelportionen mit einem lockeren, 
luftigen Erscheinungsbild zur Verfugung zu stellen, bei denen die 
Lebensmittelscheiben nicht aneinander kleben. Die erfindungsgemafie Vorrichtung 
ist einfach und kostengunstig herzustellen und zu betreiben. 

Erfindungsgemafi weist die Vorrichtung ein Mittel zum Formen der 
Lebensmittelscheiben auf. Bezuglich dieses Mittels wird auf die oben gemachte 
Offenbarung verwiesen. 

Des weiteren weist die erfindungsgemalie Vorrichtung ein Mittel zur Veranderung 
des Abstandes zwischen zwei geformten Lebensmittelscheiben auf. Auch bezuglich 
dieses Mittels wird auf die oben genannte Offenbarung verwiesen. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform weist die erfindungsgemalie Vorrichtung ein 
erstes und ein zweites Transportband auf, die eine Transportebene bilden. Das erste 
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Transportband unterstQtz gegebenenfalls die Formung der Lebensmittelscheibe, die 
dann geformt auf dem ersten Transportband abgelegt und an das zweite 
Transprotband Qbergeben wird. Das zweite Transportband weist zumindest zur 
Verringerung des Abstandes zwischen den Lebensmittelschelben; d.h. zum Shaven, 
eine geringere Transportgescliwindigkeit aufweist als das erste Transportband. 
Durcli Anderung der Relativgeschwindigkeit, werden die geformten Lebensmittel 
aufeinander gedrucl^t und dadurcli gestauclit. Ilir Abstand zueinander verringert sich. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform 1st das erste Band uber dem zweiten 
Band angeordnet, so dass die geformten Lebensmittelscheiben von dem ersten 
Band auf das zweite Band fallen. Auch bei dieser AusfDhrungsfomn tragt das erste 
Transportband gegebenenfalls zum Formen belspielsweise Falten der 
Lebensmittelscheiben bei. Die Transportgeschwindigkeiten der beiden Bander wird 
zum Stauchen; d.h. zur Verringerung des Abstandes zwischen zwei 
Lebensmittelscheiben so gewahit, dass die Transportgeschwindigkeit des zweiten 
Transportbandes kleiner 1st als die Summe der Transportgeschwindigkeit des ersten 
Transportbandes zuzugllch der Fallgeschwlndigkeit der Lebensmittelscheibe von 
dem ersten Transportband auf das zweite Transportband. 

In einer anderen bevorzugten Ausfuhrungsform wird die Stauchung der geformten 
Lebensmittelscheiben durch ein Transporthindernis, beispielsweise elnen 
Sperrrechen, erzielt. 

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist eine Vorrichtung zum 
Aufschneiden von Lebensmitteln, die ein Mittel zur Veranderung der Form einer 
Lebensmittelscheibe aufweist, bei dem mindestens ein Parameter verstellbar ist, 
wobei die Verstellung des/der Parameter(s) wShrend des Betriebes der Vorrichtung, 
vorzugsweise wahrend des Aufschneldens erfolgt. 

Es war fur den Fachmann uberaus erstaunllch und nicht zu erwarten, dass mit der 
erfindungsgemalien Vorrichtung die Form von Lebensmittelscheiben sehr gut und 
einfach veranderbar ist. Da sich teilweise die aufzuschneidenden Lebensmittelriegel 
wahrend des Aufschneldens verandern, kann das Mittel zur Veranderung der Form 
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der Lebensmitteischeiben entsprechend angepasst werden, so dass die 
Lebensmittelscheiben immer in dieselbe Form gebraclit werden Iconnen. 

Das Mittel zur Veranderung der Form einer Lebensmitteisciieibe l^ann jedes beliebige 
dem Faciimann gelaufige IVllttel sein, das in der Regel in der Flugbahn der 
Lebensmittelscheibe zwischen dem Messer und einem Portionier- oder 
Transportband angeordnet ist und mit dem die im wesentiiciie ebene Form von 
Lebensmittelsclieiben nacli dem Abtrennen von dem Lebensmittelriegel veranderbar 
ist. Vorzugsweise werden die Lebensmittelscheiben gewellt oder gefaltet. 
Beispielsweise bestelit dieses Mittel aus angetriebenen oder niclit angetriebenen 
Rollen, insbesondere Trapezrollen oder aus angetriebenen oder niclit angetriebenen 
Bandern, wie sie beispielsweise in der EP 0 776 740 81 offenbart werden. 

• Ansonsten wird bezuglich des Mittels zum Formen auch auf die oben gemachte 
Offenbarung verwiesen. 

Ein Parameter im Sinne der Erfindung ist beispielsweise die Position des Mittels 
sowie - falls das Mittel einen Antrleb der Rollen oder der Bander aufweist - deren 
Geschwindigkeit. 

Vorzugsweise erfolgt die Verstellung der Positions des Mittels zum Formen der 
Lebensmittelscheiben durch einen Regelantrieb, wobei die jeweiligen Positionen in 
einem Maschinenprogramm hinterlegbar sind. Vorzugsweise erfolgt die Veranderung 
der Position des Mittels relativ zu der Schneidebene und/oder relativ zu der fallenden 
Scheibe. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform weist die Vorrichtung ein Band, 
beispielsweise ein Transport- oder ein Portionierband, auf. MIt diesem Band kSnnen 
die geformten Lebensmittelscheiben zu einer Portion konfigurlert werden und/oder 
mit dem Band abtransportiert werden. Das Band kann das Mittel zum Formen bei der 
Formgebung der Lebensmittelscheiben unterstOtzen. Das Band Kann angehoben 
und abgesenkt werden, um beispielsweise Lebensmittelstapel zu erzeugen. Ganz 
besonders bevorzugt bleibt die Position des Mittels zum Verformen der 
Lebensmittelscheiben relativ zu diesem Band unverandert, d. h. zwischen dem Mittel 
und dem Band besteht eine zumindest zeitweise starre Verbindung. Die 
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VerSnderung der Position des IVIittels zum Verformen der Scheiben l<ann dann 
gemeinsam mit dem Portionier- und/oder Transportband erfolgen. 

Weiterhin bevorzugt weist die erfindungsgemalie Vorriclitung ein Detektionsmittel 
auf, mit dem mindestens eine Eigenschaft des aufzuschneidenden 
Lebensmittelriegels und/oder der abgeschnittenen Lebensmittelsclieibe ermittelbar 
ist Die Verstellung der Parameter des Mittels zum Formen der Lebensmittelsclieiben 
erfolgt dann vorzugsweise in AbhSngigkeit von dem Signal des Detektionsmittels. 

Die Eigenscliaften konnen beliebige Eigenschaften des Produktes sein. 
Vorzugsweise sind die Eigenschaften jedocli die Hohe des Produktes, die 
Lebensmittelstarke, die Art des Lebensmittels und/oder deren Temperatur. 

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Verfaiiren zum 
Abtrennen von Lebensmittelscheiben von Lebensmittelriegein, wobei die 
Lebensmlttelsclieibe nach dem Abtrennen mit einem Mittel in seiner Form verSndert 
wird und mindestens ein verstellbarer Parameter des Mittels walirend des 
Aufsclineidens des Lebensmittelriegels verandert wird. 

Vorzugsweise wird die Position des Mittels relativ zu der Schneidebene und/oder 
relativ zu der fallenden Scheibe verandert. 

Besonders bevorzugt wird mit einem Detektionsmittel mindestens eine Eigenschaft 

• des aufzuschneidenden Lebensmittelriegels und/oder der abgeschnittenen 
Lebensmittelscheiben ermittelt und in Abhangigkeit davon mindestens einen 
Parameter des Mittels verandert. 

Im Folgenden wird die Erfindung anhand der Figuren 1 bis 4 eriautert. Diese 
Eriauterungen sind lediglich beispielhaft und schranken den allgemeinen 
Erfindungsgedanken nicht ein. Die Eriauterungen gelten gleichermalien fur alle 
erfindungsgemalien Verfahren und alle erfindungsgemalien Vorrichtungen. 
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Figur 1 



zeigt eine Aufschneidemaschine mit einer Lebensmittelscheibenfaltung 



Figur 2 



zeigt eine Ausfuhrungsform der Lebensmlttelsclieibenstauchung 



Figur 3 



zeigt eine weitere Ausfuhrungsfomn der Lebensmittelstauctiung 



Figur 4 zeigt eine dritte AusfGfirungsfomi der Lebensmittelstauchung 

in Figur 1 ist eine Lebensmittelaufsclineldevorrichtung gezeigt, bei der ein 
Lebensmittelriegel 11 mittels eines Messers 12 in Lebensmittelsciieiben 1 
geschnitten wird. Das Messer 12 wirkt mit der Sclineidlcante 6 zusammen und bildet 
die Sclineidebene 13. Die abgesciinittenen Lebensmittelscheiben 1 fallen mit einem 
Ende auf die Produktfaltung 4 und werden dabei geformt; d.h. zumindest gebogen. 
Die Produktfaltung 4 besteht in dem vorliegenden Fall aus drei Wellen, auf denen 
drehbar, niciit angetriebene Prismenrollen angeordnet slnd. Die nicht angetriebenen 
Prismenrollen haben den Vorteil, dass die Lebensmittelscheibe nicht in die 
Produktfaltung eintaucht und verharkt. Zusatzlicli haben die Prismenrollen den 
Vorteil, dass der Flachenkontakt zwischen der Lebensmittelscheibe und der 
Produktfaltung minimal ist, so dass eine Anhaftung der Scheibe an der 
Produktfaltung vermieden wird. Die kinetische Energie derfallenden Scheibe reicht 
aus, dass diese nach einem Kontakt mit der Produktfaltung kontrolliert und definiert 
in eine gefaltete Lage gelangt. Erfindungsgemafi ist die Produktfaltung so gelagert, 
dass sie zum einen in der Papierebene frei verschieblich gelagert und/oder der 
Winkel a verSnderbar ist. Diese Veranderungen erfolgen wahrend des 
Aufschneidens des Lebensmittelriegels und in einer bevorzugten AusfOhrungsform 
aufgrund von Eigenschaften der abgeschnittenen Lebensmittelscheibe 1 und/oder 
dem zu aufzuschneidenden Lebensmittelriegel 1 1 , die von einem Detektionsmittel, 
beispielsweise einer Kamera 1 0, erfasst werden. Derartige Eigenschaften kSnnen 
beispielsweise die H5he 17 des Lebensmittelriegels 1 1. die Dicke der Scheibe 1 , die 
Art des Lebensmittels und/oder die Temperatur der abgeschnittenen Scheibe 1 oder 
des Lebensmittelriegels 1 1 sein. Der Fachmann versteht, dass das Detektionsmittel 
und/oder ein weiteres Detektionsmittel auch im Bereich des Lebensmittelriegels - d.h. 
auf der anderen Seite des Messers 12 - angeordnet sein kann. Die Veranderung der 
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Lage der Produktfaltung 4 eriaubt selbst bei sich andernden Produktparametern eine 
gleichmallige Faltung, wobei der Grad der Oberlappung der Lebensmittelscheibe frei 
wahlbar ist. Die gefaltete, d. h. geformte Lebensmittelscheibe 1 wird auf dem 
Transportband 2 abgelegt und mit einer Geschwindigkeit V14 , der durch den Pfeil 14 
dargestellten Richtung transportiert und ein weiteres Transportband 7 ubergeben, 
das die gefalteten Lebensmittelscheiben mit der Geschwindigkeit V15 in die durch 
den Pfeil 1 5 dargestellten Richtung transportiert. Der Fachmann erkennt, dass das 
Transportband 2 die Produktfaltung 4 beim Falten der Lebensmittelscheibe 
unterstutzen kann, indem beispielsweise eIn Ende 1a der Lebensmittelscheibe 1 
schon auf dem Forderband 2 aufliegt und dieses Ende la der Lebensmittelscheibe 
mit dem Forderband 2 unter das andere Ende 1 b geschoben wird. Der Abstand 
zwischen der Faltung 4 und dem Forderband wird vorzugsweise nicht verandert. 

• Dem Forderband 2 Ist ein FSrderband 7 nachgeordnet, das zur Stauchung benotigt 
wird. 

Figur 2 zeigt Details der Faltung bzw. der beiden Transportbander 2, 7. Wie bereits 
erlautert, wird die von dem Lebensmitteirlegel 1 1 abgeschnittene Scheibe 1 an der 
Produktfaltung 4 verformt, so dass sie als gefaltete Lebensmittelscheibe auf dem 
Forderband 2 abgelegt wird. Der Grad der Faltung hangt unter anderem von der 
Lage der Produktfaltung 4 relativ zu der fallenden Scheibe und zu der Schneidebene 
ab. Die gefalteten Scheiben 1 , die auf dem Forderband 2 einen vergleichsweise 
groRen Abstand 3 aufweisen, werden mit der Geschwindigkeit V14 in Richtung des 
Transportbandes 7 transportiert und an dieses Qbergeben. Das Transportband 7 

• transportiert die Lebensmittelscheiben 1 mit einer Geschwindigkeit V15, die kleiner ist 
als die Geschwindigkeit V14, so dass die Lebensmittelscheiben nach der Obergabe an 
das Forderband 7 abgebremst und ineinander gedrOckt werden und sich deren 
Abstand zuelnander vermlndert. Dadurch wird eine gestauchte Portion erzeugt, bei 
der die einzelnen Produktscheiben jedoch definiert nebeneinander liegen und nicht 
aneinander kleben. Der Konsument kann einzelne Scheiben aus der Portion 
entnehmen. Der Fachmann erkennt, dass sich die gefalteten Lebensmittelscheiben 
auch schon auf dem Forderband 2 gegenseitig teilweise uberlappen konnen und 
dass dieser Abstand dann auf dem Transportband 7 noch vermindert wird. 
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Figur 3 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform der Stauchung der geformten, d. h. 
gefalteten Lebensmlttelscheiben. Die geformten Lebensmittelscheiben werden mit 
dem Transportband 2 in Richtung des Transportbandes 7 mit der Gesciiwindigkeit V 
Vi4 transportiert. Das Transportband 2 ist oberlialb des Transportbandes 7 
angeordnet und an seinem vorderen Ende 8 abgeknickt, so dass ich ein sogenannter 
„Wasserfall" ausbildet, uber den die gefalteten Lebensmittelsclieiben auf das 
Transportband 7 fallen. Die Lebensmittelscheiben werden, nachdem sie an dem 
Transportband 2 auf das Transportband 7 gefallen sind, mit der Geschwindigkeit Vi5 
weitertransportiert. Die Geschwindigkeit Vi5 wird so gewahlt, dass sie kleiner ist als 
die Geschwindigkeit des Transportbandes vu zuzuglich der Fallgeschwindigkeit der 
Produkte bei dem sogenannten Wasserfall, so dass die Produkte auf dem 
Transportband 7 abgebremst und gestaucht werden, so dass sich deren Abstand 3 
zueinander vermindert. Auch dadurch ergeben sich Portionen, die die oben 
genannten Vorteile aufweisen. 

Eine weitere Moglichkeit des Stauchens ist in Figur 4 dargestellt. Die geformten, 
d. h. gefalteten, Lebensmittelscheiben 1 werden mit einem Transportband 2 in 
Richtung eines Transporthindernisses, in dem vorliegenden Fall eines 
Sperrrechens 9 transportiert und dabei abgebremst und gestaucht, so dass sich 
Abstand 3 zueinander vermindert und eine Portion gebildet wird, die die oben 
genannten Vorteile aulweisL Sobald eine Portion fertiggestellt worden ist, wird der 
Sperrrechen 9 in der durch den Doppelpfeil dargestellten Richtung 16 verschwenkt, 
so dass die Portion passieren und eine neue Portion gebildet werden kann, nachdem 
der Sperrrechen wieder in seine vertikale Lage gebracht worden ist. 



CI0151/A 



10 



Bezugszeichenliste 



1 Lebensmittelscheibe 

2 Transportband 

3 Abstand der Lebensmittelscheiben zueinander 

4 Mittel zum Formen der Lebensmittelscheibe 

5 Mittel zur Veranderung des Abstandes zwischen den Lebensmittelscheiben 

6 Schneidkante 

7 Transportband 

8 vorderes Ende des Transportbandes 

9 Sperrrechen 

10 Kamera 

1 1 Lebensmlttelriegel 

1 2 Messer 

1 3 Schneidebene 
14, 15 Transportrichtung 
1 6 Doppelpfeil 

Vi4 Transportgeschwindigkeit des Transportbandes 2 

Vi5 Transportgeschwindigkeit des Transportbandes 7 
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Patentanspruche: 

1 . Verfahren zur Herstellung einer Lebensmittelportion, dadurch gekennzeichnet, 
dass mehrere Lebensmittelschelben (1) geformt, auf einem Mittel (2) in einem 
Abstand (3) abgelegt und dann der Abstand (3) zwischen den 
Lebensmittelschelben verandert wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Lebensmittelscheiben gefaltet und/oder gewellt werden. 

3. Verfahren nach einem der voranstehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die geformten und abgelegten Lebensmittelscheiben 
abtransportiert werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Abstandanderung beim Transport der Lebensmittelscheiben (1) durch eine 
Anderung der Relativgeschwindigkeit von zwei aufeinanderfolgenden 
Lebensmittelscheiben erfolgt. 

5. Vorrichtung zur Herstellen von Lebensmittelportionen, dadurch gekennzeichnet, 
dass sie ein Mittel (4) zum Formen von Lebensmittelscheiben und ein Mittel (5) 
zur Veranderung des Abstandes (3) zwischen den Lebensmittelscheiben (1) 
aufweist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Mittel (5) ein 
erstes und ein zweites Transportband (2, 7) 1st, wobei das zweite 
Transportband (7) zur Verminderung des Abstandes (3) zwischen zwei 
Lebensmittelscheiben (1) eine geringere Transportgeschwindigkeit als das erste 
Transportband (2) aufweist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das erste Band 
(2) mit dem zweiten Band eine Forderebene bildet Oder das Ende (8) des ersten 
Bandes (2) uber dem zweiten Band (7) angeordnet ist. 
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8. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Mittel (5) ein 
Transporthindernis, vorzugswelse ein Sperrrechen (9) ist, 

9. Vorrichtung zum Aufschneiden von Lebensmittelriegein, die eine Mittel zur 
Veranderung der Form einer Lebensmittelscheibe aufweist, bei der mindestens 
ein Parameter verstellbar ist, dadurch gel<ennzeichnet, das die Verstellung 
des/der Parameter(s) wahrend des Betrlebes der Vorrichtung, vorzugsweise 
wahrend des Aufschneidens erfolgt. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Verstellung 
durch mindestens einen Stellantrieb erfolgt. 

1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Parameter die Position relativ zu der Schneidebene und/oder relativ zu der 
fallenden Scheibe ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung 
ein Band (2) aufweist, auf dem die Lebensmittelscheiben abgelegt werden und 
dass die Position des Mittels (5) relativ zu dem Band (2) vorzugsweise 
unverandert bleibt 

13. Vorrichtung nach einem der voranstehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass es ein Detektionsmittel (10) aufweist, das mindestens 
eine Eigenschaft des aufzuschneidenden Lebensmittelriegels (11) und/oder der 
abgeschnittenen Lebensmittelscheiben (1) ermittelt und in Abhangigkeit davon 
mindestens einen Parameter des Mittels (5) verandert. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Eigenschaft 
die Hohe des Lebensmittelriegels, die Lebensmittelscheibenstarke, die Art des 
Lebensmittels und/oder die Temperatur ist. 

15. Verfahren zum Abtrennen von Lebensmittelscheiben von Lebensmittelriegein, 
wobei die Lebensmittelscheibe nach dem Abtrennen mit einem Mittel (5) in 
seiner Form verandert wird, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein 
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verstellbarer Parameter des Mittels (5) wahrend des Aufschneidens des 
Lebensmitteiriegels verandert wird. 



16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Position des 
M\\te\s (5) relativ zu der Sclineidebene und/oder relativ zu der fallenden 
Scheibe verandert wird. 



1 7. Verfahren nach einem der voranstehenden AnsprQche, dadurch 

gekennzeichnet, dass ein Detektionsmittel (10) mindestens eine Eigenschaft 
des aufzuschneidenden Lebensmitteiriegels (1 1 ) und/oder der abgeschnittenen 
Lebensmittelscheiben (1 ) ermittelt und in Abhangigkeit davon mindestens einen 
Parameter des Mittels (5) verdndert wird. 
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Zusammenfassung 



Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung 
von Portionen von Lebensmitteln. Des weiteren betrifft die vorliegende Erfindung 
eine Vorriciitung zum Aufschneiden von Lebensmitteln sowie ein Verfahren zum 
Abtrennen von Lebensmittelsclieiben von Lebensmittelriegeln. 




< 



Fig.4 



